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Szanowni Panstwo

Nowa platforma komunikacji KOMPAS
oraz wersja elektroniczna eKOMPAS to
formuta prezentacji rozwigzan spraw-
dzonych i przynoszacych wymierne
korzysci finansowe. Bedziemy na niej
prezentowac innowacyjne rozwigzania
dla przemystu dajac Panstwu dostep
do specjalistycznej bazy wiedzy, ktora
budujemy od 30-tu lat w réznych sek-
torach gospodarki. Pokazemy Wam,
jak ogromny wptyw maja nowoczesne
technologie kompozytowe na wzrost
efektywnosci prowadzonych napraw,
skrocenia czasu postoju maszyn,

wydtuzenia okreséw eksploatacji,
wzrost bezpieczenstwa a w koncowym
rozrachunku na widoczne korzysci
finansowe. Z Kompasem wskazujemy
kierunki korzystnych zastosowan.

W tym numerze prezentujemy techno-
logie BELZONA® stosowang do napraw
czesci oraz regeneracji weztéw sworz-
niowych osprzetu maszyn budowla-
nych. Dzieki tej technologii wezet rege-
nerowany osigga wyzszg obcigzalnosc¢
i jest bardziej trwaty!

Zapraszam do kontaktu z naszymi
ekspertami poprzez strone
www.belse.com.pl

Nowe kierunki technologii * KNOW-HOW BELZONA®

Zapraszam do lektury
Wiestaw Kuczek
Dyrektor Naczelny BELSE
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Belzona®1111 Super Metal

w regeneracji osprzetu maszyn budowlanych

> Osprzet roboczy to czes¢ nadwozia koparek, tadowarek i innych maszyn budowlanych,
ktora stuzy bezposrednio do wykonywania pracy. Podstawowym zadaniem osprzetu jest
przeniesienie sity napedu (najczesciej hydraulicznego - sitownik) na narzedzie robocze (tyzka),
ktoére umozliwia wykonanie np. odspajania (gruntu od calizny), tadowanie, kruszenie i wiele
innych czynnosci roboczych (wiertnice, kafary, haki i tyzki specjalne).

W trakcie wykonywania
pracy elementy osprzetu
sktadajace sie z kilku pota-
czonych ze sobg cztonéw
(ramie, wysiegnik, tyzka,
sifowniki) przenosza bar-
dzo duze obcigzenia be-

dace wynikiem dziatania
sit napedu oraz reakgji

Roman Masek
Dyrektor Techniczny BELSE

wywotane; spoistoscig
skrawanego, czesto nie-
jednorodnego  gruntu
(kruszonego betonu) czy podnoszonego ciezaru. Wy-
daje sie intuicyjne, ze najbardziej narazonym mecha-
nicznie weztem osprzetu jest przegubowe potgczenie
poszczegdlnych jego elementéw. | rzeczywiscie, w
miejscach potgczen powstajg liczne wybicia i luzy,
ktére prowadza do zaktdcen poprawnej pracy koparki.
Dalsza eksploatacja maszyny przestaje by¢ bezpiecz-
na. Luz w miejscu potgczen cztondw osprzetu koparki
(fot. 1), wynika zasadniczo z tarcia wywotanego
wspotpracujgcymi ze sobg elementami takimi jak
sworznie i tuleje. Zuzyciu ulegaja tuleje lub sworznie,
ktére mozna wymieni¢ na nowe.

Aby wydtuzy¢ trwatos¢ tych elementéw i catego pota-
czenia stosuje sie sworznie wykonywane z twardszych
stali oraz tuleje o nizszych wspétczynnikach tarcia np.
mosiezne, brgzowe lub specjalne (w takim przypad-
ku trzeba uwzgledni¢ oddziatywania korozyjne, kto-
re mogg wystapi¢ w styku z stalowg powierzchnia
gniazda - tworzy sie ogniwo elektrochemiczne, be-
dace przyczyng korozji - dodatkowo przyspieszajace;
wybijanie sie gniazda). Co zrobi¢, gdy wybiciu ulegnie
rowniez i gniazdo (otwdr) osadzenia sworznia lub tulei?
Dotychczas stosowane techniki napawania lub tule-
jowania uszkodzonych otworéw pozwalajg wpraw-
dzie przywroéci¢ nominalng $rednice, ale w wyniku
obu operacji powaznemu ostabieniu ulega struktura
materiatu w otoczeniu naprawianego otworu (fot.2).
Podczas napawania bowiem pod wptywem wysokich
temperatur towarzyszacych  procesowi, nastepuje
zaburzenie morfologiczne stali temu towarzyszy row-
niez niejednorodna twardosc i rozktad naprezen wia-
snych naprawianej powierzchni. Pogarsza to znaczgco

zywotnos¢ wezta po naprawie. | wtedy uwaza sie, ze

~regenerowane jest gorsze” takie tez jest doswiadcze-

nie z eksploatacji.
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> Czy mozna zregenerowac otwor i jednoczesnie wydtuzy¢ trwatos¢ eksploatacyjng osprzetu?

TAK, mozna! Stwarza takg mozliwosc¢ technologia od-
budowy wybic¢ specjalnym kompozytem polimerowym
Belzona®1111 Super Metal, ktérym mozna odbudowac
wybicia prowadzac naprawe technikg ,,na zimno” tj. bez
generowania wysokiej temperatury (fot.3, fot.4, fot.5).
Warstwa kompozytu posiada bardzo duzg wytrzyma-
tos¢ na naciski, przekraczajgcg wartos¢ 1000 kG/cm? co
gwarantuje utrzymanie nominalnych rozmiarow otwo-
ru podczas wieloletniej eksploatacji. Wysokiej wytrzy-
matosci doraznej kompozytu Belzona®1111 towarzyszy
rowniez niespotykana w metalach cecha tj. zdolno$¢
materiatu do tfumienia drgan. Dzieki temu obnizajg sie
reakcje dynamiczne w weztach sworzniowych czy tule-
jach. W przypadku osadzenia nowych tulei na kompozy-
cie catkowicie minimalizujemy procesy korozyjne, gdyz
warstwa kompozytu izoluje elektrycznie wspodtpracu-
jace elementy. Przeprowadzenie regeneracji otworow
lub osadzenia na kompozycie Belzona®1111 (fot.6, fot.7,
fot.8) jest w stosunku do wczesniej omawianych technik

bardzo proste i nie wymaga uzycia specjalistycznych na-
rzedzi. Czas przywrocenia maszyny do eksploatacji po
naprawie wynosi od 2 do 24 godzin.

Podstawowa przewaga osadzenia na kompozycie
Belzona®1111 w stosunku do tradycyjnego tj. metal/
metal polega na zwiekszeniu prawie do 100% rzeczywi-
ste] powierzchni kontaktu wspofpracujgcych elementéw
przenoszacych obcigzenie, co nie jest mozliwe w styku
metali gdyz ze wzgledu chociazby na chropowatos¢, ta
powierzchnia kontaktu jest bardzo ograniczona (od 5%
— do max 40%). Duza powierzchnia styku (kompozyt) to
znacznie nizsze obcigzenia jednostkowe w wezle sworz-
niowym (czy tulei) co oczywiste, wptywa to na wy-
dfuzenie zywotnosci i dodatkowo obcigzalnosci wezta.
Zastosowanie w nowej koparce osadzenia na warstwie
kompozytu Belzona®1111 — takie przypadki maja juz
zastosowanie w koparkach wielkogabarytowych — spo-
wodowatoby podwyzszenie obcigzalnosci przegubdéw
sworzniowych oraz wydtuzenie ich trwatosci.
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0 Czy wiecie ze...

Premiera Belzona®1111

P> Pierwszg na $wiecie nowo wyprodukowang
maszyna, w ktdrej zastgpiono wysoko-obcigzone
tradycyjne potaczenie wciskowe, osadzeniem na
warstwie kompozytu Belzona®1111, byta koparka
wielonaczyniowa kopalni odkrywkowej KWB Turéw
w Bogatyni. W nowej koparce naped z przektadni
na koto czerpakowe przenoszony jest dzieki innowa-
cyjnemu potaczeniu na kompozycie Belzona®1111
tulei z watem o masie ponad 30 ton. Sita kopania
kofa czerpakowego wynosi nominalnie 24 T (240 kN).
Montaz przeprowadzono we wrzesniu 2012 roku,
a gotowg koparke wigczono do eksploatacji w
roku 2013, ktéra pracuje z potgczeniem Belzona®
do dnia dzisiejszego!

W nastepnym numerze:

P W kolejnym KOMPASIE zaprezentujemy technologie Belzona® do napraw i wzmocnienia topat turbin
wiatrowych. Dostarczymy go do firm z sektora energetycznego oraz wszystkich zainteresowanych technologia
Belzona®ktdrzy zgtosza chec otrzymania kolejnego numeru naszego pisma.

Zapisz sie!
P Zapisz sie i nie stra¢ szansy na dostep do szerokiej BAZY WIEDZY BELSE, sprawd? jak wiele mozesz zyskac.

N
ﬂ.\'& Aby otrzymac kolejny numer KOMPASA w wersji papierowej, wyslij dane do wysytki na adres biuro@belse.com.pl
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= Aby otrzyma¢ eKOMPAS w wersji elektronicznej zapisz sie do newslettera na www.belse.com.pl

/i BELSE Spotka z o.0.
ul.Szypréw 17, 43-382 Bielsko-Biata O&%fo
Tel. 33 810 07 18, fax 33 818 46 79 o BELSE BELZONA

10 I:l www.belse.com.pl




